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2.1,

2.2

4.

OCBJETD

Esta morme establece lzs definiciones, los requisitos minimas 4= fobricacicn v
funeionamisnto, 05 ensayos necesarias para verificar ¢ cumplimiento de &stos. ¢l
procedimicate de aprobecide y las caracteristicas de marcedo y embalaje de los
reguladores de presidn nuevgs, sin uso, para ser instalados et edes de distribucioo
de hans 4 bar d:fu oatwral o oros gases con indice de Wobbe comprendido entre
456 0 64,4 MY {10,900 2 15.400 kealim).

Mota: Pera reguisdores destinados & trahajar en pedeg de Jistribucidn de propano
EasEcse U ofros gases con lndice de Wobbe comprendido sotre 75,345 a U200
MIm? (18,000 a 22.000 kealim¥) remitirse ol Anexn |1, donde 32 encuentran .oz
puntas que se modifican respecin del cuerpo princepel de la presente norma.
ALCANCE

GENERALIDADES

Sera splicable pam todas aquellos reguindores que se presenien amte ol ENTE
AIITORIZADS pars au aprobacidt ¥ ques extdn comprendidos en of glcance de esta
Norma, 8 partir de su vigencin

RANGO DE FRESION DE ENTRADA

Lns reguladores deben ewiar disefados pars babkjar en un megn de presion de
enrada de;

0.5 bar bamta 4 bar

PRESION DE SALIDA

La presion de salida nomioal debe ser- 0,019 bar (1% mbar — 193,747 mm.c.a)
CaALDAL DE SALIDA NOMINAL MINMGO

Ests norma oo se xplica & reguladorss cuyo caedal de salide nominal minimo 32
LTl TN & Sm/h (pirn gas de densidad relativa ol are 061 4 15,5 C v presadn
etmcafivica de 10013 bar).

E] coaudal de aalde pontinal i sé datermata oo s mibima presion de enwda y
para una presitn de salide 42 |9 mbar.

APROBACION DE REGULADORES IMPORTADOS

Para la aprobecion de reguladores importados serd requisito previo que el provesdor
indique ¥ surninistre il ENTE AUTORLZATCY las normas de origen empleadas en €]
diseflo ¥ en yu fabricacion (para ¢l conjunto ¥ Componeries),
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Freseniard un cedificado de calidad de adecuacidn & | pormya Somica declamseda
cmitida por on nsbilule tEcpicq atgenting oficial o prvado, acrednadn parg
cerlifieacion de calidad onte ol EMNTE AUTORIZADOL

Los wnportadoress padran oplar por l2 presentacion del cenifosdo de homaologazion
o de¢ calidad emitido por el organismo de evaludeiin oheial competente cn o pais de
pogen gue o habilia a ser corbercialiaado en su mercadn interyy, debidaienre
Iraducido ¥ aulenlicada.

Adjumara los protocolos de enstye cemificados conforme se explicild en el pamatio
an{eriar y sumnisrard iformecion fahaciepte qua permily evaluae sus unlecedenten,
e luida su permansncia en ¢l mercado,

El ENTE AUTORIZADO, de acoerdn al andlisis de la documentacidn presentaca,
podra decidir la realizacion, 1otal o parcial, de Ins eneayos que considere Adecuados
cargo del proveedor.

Por dilimo el ENMTE AUTORIZADD &mitird un cedificado de aprobacido st
cormeypomlies

DEFINICIONES
CAPACIDAD DEL REGULADOR,

Caorlsl que deja pasar o pesicicn de mdams apedar, pars delerminados valeres Ju
fa presiin d& entada ¥ de la presion de salida,

LAPACINRAD NOMIMAL

Fs. & Ing cfccins de 518 N, ¢f cawdal obtepido com un gas de densidad eclitiva
1ol {aipe= 173 15,5 C v 1013 har de presion atmosténca, coando T presion de
entrada of de 0.5 bar ¥ la de salida 9,009 bar, sin modiflicacion del ajusie nealizadgo
por ] fabriconte, Esie parimerro sard &l Gnico que podrd utilizarse pura camctenzar
el modelo a servir para la désignaidn comervial del regulacdor.

ENTE AUTORIZATK)

Ente Maciooa] Regulador del Gas, (ENARGAS | ereadn por la Ley 240076, o el que
dste desrgne.

GESTION DE LA CALIDAD
Los proveedoees de reguladores s¢ ajustaicdn a To indicado en lo Momea (T4
1ACC-I50 E A, medeln para el aseguramienta de o calidad en e} dizefio.

desarmoilo, la prisduccign, [a instalacidn ¥ ¢l seovicio postventa.

INDICE DE WBBE
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Valoriza la interoambinbilided de dos gases combustiblkes dados pam ser otilizados
B0 Wn miEme quemader, s cxpresidn ¢

Poder Calonifico Superior det gas PLCE.

w: irnn = —_

vDensidadrelativaalaire el
ORGANIEMO DE EV ALTUACION

Comprende a lod  insmimutos técricos  indepetndientes, oficiales o privades,
repontiklas par el ENTE AUTTORIZADD s aciuando como tercert pane, evalian
¥ mgpstran los SISTEMAS DE CALIDAD (ver Anexo () de 10d provesdonss con
respecto 4 las normay de aplicacion, :

FRESIOM DE ATUSTE O TARA

Presidn tedricamente estable cobtenida a I salida del megulsdey, lo que deberd
arudtaree & |0 indicado en el Artfcute N® 2.3, v send ceniflesds por el proveedor.

PRESION DE ENTRADA

Presidn a 12 entrads del regulador, determinada por 1a preston de operacion de 13 med
de dismbugidn,

PRESION NOMIMAL DE SALIDA

Presion que = mgulador menteps, dentro de las condicionss de funcioaamiento
fijadas, Serd de 0,019 bar pard cuglquier cindal cemprendida entre 0,5 % v [20 %5 de
Ia capasided pominal.

FROVEEDOR

|4 parte que =3 responsable por ol product ¥ 23 cagse de asegurar que se ejemce Ja
gestidn de T catided  La defodcidn <= wplica 2 (zbrcanges, digirtbuidores,
irperisdones, licenciaionas del sericio e distribucidn, et

REGULADGE DE FRESION

Drvinpoxitivo dentinado & reductr la presidn de entrads y maniener sopmianis la presidn
de anlide del gus, idépendicniemenie de lne variaciones de 1a presién de enbgada v
del cuxdsl pominal, degire del rmgo iediendo moel ARTICTII 2 2

REQUISITOS MINIMOS DE FARRICACION

GENERALIDADES

La elexidn de loa muterinlex de o componsmtes ded regulsdor o3 responsabilicad de

los Tebricatites, quisnes &l hicer sprabar ¢f probotipe porc ef ENTE AUTORLAATND,
prezeniaran adernés de la nomad en base & la cual fosron disedados, fabncados v
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44,
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4. 1.

prabados. un plann de detalle eon comes ¥ vislas v el corsspondienie ligoadn
detalledo Jde materiales con las cormsspondicnies espeeificeciones, Eo el plano
mencionado se ineluirin las wlerancins de fabncacion

Todas los materiales que 2sién en contacie con el gas debersn ser rezistentas 41
mismo, o sus condensados ¥ 4 ofras sustaneiay nommalmentes presentes.

El reguoladir ¥ tndos sus componentes debeddn s¢r resistenles a la corrosuin del
midio €0 que achian.

Durante su vida l, los regoladores debachn tesistir lox esfurgns mecinicns por
conexidn o pof Funcionanento 4 que se los somed, sin perder Aus CAracier sficas
iniciales, considerando que operardn a lemperatures ambictiales exiremas entre - 29
Oyt )

[.os materiales de lat piezas moviles ¥ de las miezas Hjjas en onatacto cun aquellas,
que requieran un huen ajuste, o permilivin ¢l desgaste sbrasive ni el
BEATSARTIETIE,

l.a Kabricocidn de partés o componentes e mencionBdos taxabivamente en esta
Morrna se realizard de scyerdn con los conceptos azonables de segundad, solidez y
durscidn.

DIMEMSIONES EXTERNA S MANTMAS [TE LN REGLIL AR
Seran companibles con las del gabinece pare el sistema de rrpulacidn - medician,
CLLERPD

Serd labricado con mareriales adecuados para Soponar ula presudd ipual & |5 veces
|a pregidn moxima admizible de enradn,

Bu erminasicn superficial quedars exenth de posossdades, hswms, sopluduas ¥

defiectos gimilares. Mo se soeplanci 1a repaecitn de dichas megulardades por medio
de [a aplicgcién de revestmientos sellsiarey.

CONEXIONES

Sertn del tipn media union dohle y pemmitirin desmontar el regulador sin aecesidad
de desconectar oos elemantos del sisterma de regulacicn-medicitn.

Chre tipo de conexion podra acr congiderade, pera su appobacion quedars & exclusive
Juisie del ENTE ALUTORIZATO.

CONEXION DE ENTRADA
Uebetd reahizarse en laton fotado o wehlada, libre de porosidades v sopladoras.

Fodran wilizarse otrog materiales con carpctepaticas meacanicas iguales 4 supeTionss
o los del latdn
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4.5,

4.6.1.

461,

4.7
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4.T.1.

[.g pwca de conexion respondera a lo Narma TRAM 5063,

El ingrest de gas al reguiador serd a traves de wn onficie culibrade, cenigada | cor:
asientey pulido cénico o esRrco, sobra el que cerrard el ubturadar.

Tendra wn filro de maiertal innxidable y resistencia acorde con lu Tuncidn o cumpli.
que impedind el paso de panlculas cuyo didmetro exceda de 0,1 mm. La superficic
fijtrante del tamiz debera ser, por la menos, igual b doble de 8 seccion de eoreada al
fulene,

Para mguladores de capacidad notunal = 12 Sth. Jou liloros deberan estur
mcorporadas o vinowludos al ewspo del egolador.

El Niltra deberd ser ficilmens cxtraibie, sin necesidad do herramisngs sspeciales ni
de desdrrnar &l cusrpe del cegulador.

CONEXTON DE SALIDA

[.a msca de cymesyon reapendetd a 1a Noooa TRAR 53063

VENTEOS

Todns los megulslores llevaran wilvals e sepumdsd, on onficiods de venleo
provisio's de un Gloo. momtade dgdements, de matenal ipoxgidable ¥ resistencia
acorde con 18 funcion @ camplir. que impedir «f pago de particulas cuvo didmeteo

excedy de 0.5 . EI mismo serd desmontable para limpicza y reposicion.

Las satidas de venleo. cuanda gste no sea restnngido, |levarin mgea hembra sexon
Morma IRAM 308]. practicads en ¢l cuerpe del ropudadar a través de un adapedar.

AJUSTES

El ujuste del sistema de regulacicon v de loz dipesitives de segundad debera ser
efectuade en fibrica El proveedor debers rbimar log medios a Hn de gue dicho
Ajudle no pucda ser modifcmdo.

La vinculacidn spme o mecapismo de ajusie y ¢l diafragma o placa unids a dsie.
deberd ser ciectiva m wde ol racomide del mecaniame de ajusle, mantenicndo un
RESORTES

Deberan sar resislentes & 2 comosids, por nalursles o por Tetamignmo.

Seran fatmicados v monudes evilando deformeciones inmecesarias ¥ dragasies.

OTAFRAGMAN



o deberin talwie en Dingiund posicidn y serdn lmbocados da nmareral resistenie a
ta pecion de low hidmearbures derjvado: del petrdlea ¥ a los producios nomablmenie
empleados en ¢l acondicionamicnto del gas con (emperanicas atre -299C ¥ (0.

49 MFCANISMOS Y CIERRES

4.4.1. Los mecaniamod que conectan el diafragria no manarniticin sfecing de fomsion sobee
Bl

4.9.1, Todss las partes metilicas en comtacto con e diafragme estardn exentas de botdas
fiiesos o agudes que pesdan alectario.

4.9.3, El movimiento de] diafragma se Taducisd en ud desplueamicotg efectivo, sin
rrscilaciomes {bombed) del olursdor, ’

4.1, DISFOSITIVOS OE SEGURINDAD

Loy reguladores contardn con lox siguirntes dispositives de sagurided. los cuales
podrin cotar incorporados o agregadod sn foma de médulos;

4101, 5EGURIDAD POR ALTA PREEION DE SALIDA

« Dispositive de venteo de reposicion aulwomética qus oo supets los b Sk de
emkdal venieaso,
- Dhizpasitiva de corte con repodicido manosl.

4.18.2. SEGURIDALD POR DATA PRESION DE SALIDA
- Funciooarmierie reomrl eon presldn de etoads minima
- Dizpositive de corme cob nepodiciin MADLLL

1. REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

51, CARACTERISTICAS DE REGULACION
El mwgulador scrh wustade por cl fabncapte de forma que al hallarse en
funcicoamiento bajo prexiones dn enimuda varisbles cumplird con [pn siguientes
condiciones, sin modificar =) ajuste indcial:

%.1.1. Pars presiones de cntrmade entre 0,5 ¥ 4 baz, ¥ coudales comprendidos ene 2] 100%
y 110 % del conpdal cwwminal, la predidn de aplids deberd estar comprendida estre
2042 v 17,58 mime.

. Pars presones de eyriranda entre 0,5 v 4 bar, ¥ casdales comnprensdidos enue 0,5 %8

10%% de! candw! nominet, 18 presidn de salida deberd extar commprendida enme 21,35 ¥
L&, 15 mbar.
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531,
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551

Con presitn de entracds de 4 bor s presion cegulada no superard 26 mbar coanda ¢l
caudal sea interior &l 0.5% de |a capacidad naminal.

ClIRV AR CARACTERISTIC AR DR RECH 1. 4C M

. Somy [8s que representan (g vanacien de e presion regalada para distintos valores del

caudal comprendide entre 0,3 % » 12080 de la capacidad somanal, mamersendo la
preaion de cotrada de atuerdo al Ar 2.2

En ias condicivees estipuladas en 52,1, |as curyas caractersiicas de regulacidn se
silugran en um eqtome de + 7,59 de la presidn neminal de salida para coudales
comprendidos cnme ¢ 10 % ¥ o] 100% de la capacidad nominal; v pam caodales
comprendidos entre el 0,3 % el 109, v entre el 100 % v ] 120%0 de 1a capacidad
nominal, s¢ situardn en ug enforho e 1 15% de dichs poesion nomdnal (17ip.1).

PRESION DE SALIDA CUANDO QCUREA UM AUMENTO [ME 1AM CANLC
DEL CALDATL

{Cuando oCuwra un awmenio inslantiner dei cawdal ¥ coslquiera seR o] cnudal
requerido (heste |00% de 18 capacidad nominal) 1a presidn de selidd to serd inferior
A | X mibar.

Eltirmpu de respuesia ne deberd superar a 1 s para gue ls presion de sabids cetome o
su valor nominal. ¢con una lolerancia de & 153%.

. Li nemipo wial de la tase cransitoria no deherd excader 4 2 5 para que ia presidn de

sl idat patorme & sy valor nominel, con una lerpncia de + 7 535

PRESION DE Sallpa CUANDH OCURRA LINA INTERRUIPCION
INSTAMTAMNEA DEL CALDAL

Daberi mantenerse inferior a la presion pominal de salida rmdx [0 mbuar; s Jecr,
inferior a 2% mbar.

SLETEMAY PE SEQURIDADL

i.os mguladores deberan tener los sisternes de protecciom gue se especifican con
respecto A los giguientss hechos aesidentales.

ALTA FRESION DE SALIPA

Fxia proleccicn poded abtenerse por cualquier de las siguieni=s opciones tenicncdo
8N Zients que &l caudal venteada no debers superar los 6 Smd

a) Vilvula de ventes con rapasicidt Suismanic, que comience Lbrr a 1o menos de
30 mbar, de capacided ral que Ia presion regulada se catabilice a 1o mis de 30
rmher para un gaudal de consumo iguel a cero v pars cualguier valor de presidn de
cnteda dentra de Jo indicads en el At 2.2,
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£.1.1.

by Yilvitla de ventea que caruence a abrir 2 no menes de 30 mbar % wa vilvola de
core dal flujo de gas con reposicion manual que achie de modo qee la proesedn de
salida no supere los 30 mbar,

DAJA PRESION DE SALIDA
Frta proteccitn poded ubtenerse por codlgoiers de las siguientes opoimnes:

a1 Vilvula de corie ¢on reposicion manual que actuara inigrmumpiendo ¢l flujn de
a5 cuando g presidn de salida alcanee un valorde L} mhar - 0 %0

bl Funcipnemiento normel con presich minima de entreda. Cop peesiones de
chtrada comprendidas enire 0150 bar ¥ 0.5 bar el regulador deberd funcianar en ol
enformo indicado an (e Bg 1.

HERMETICIDAD

Con lz valvula en posicidn de cone, pare cualquisr valor de la presidn Je enirac
hasta & bar, el mguladoT no presentard fuges uikermas m péndilay ol exwenar

COMNTROL OPERATIVO

Los reguladores son para el control de Ja presicn y posesn almerasas paries moviles
sujelas A desgaale que ey dependicnle sabme ldo de Jas condiciones particulares: de

wperacidn,
Para nsegurar wna operacidn cominua satisfactorin. dobe ser csteblecida una

perifidica ¥ programeda inspeceidn con |a freceencia gue sea necesina de seeendo o
fa severndsd del servicie, ¥ 158 recomendaciones del fabeicanie,

EMNSAYDS

CONDICTONES GENERALES

Todes Los ensayas de funcionamienio indicados en csts Momma 52 realizarin <on aire
¥ bas valorss ohienidos serin cotregidos para ¢ gas de refersncea o ]las comdiciones

de presidn y temperstua de 1013 bar y 15,5 °C oespectivanicme.

Para redenr los cawdedes a las comdiciones fipades se ulilbaord 16 Spueace Joremu i

_
gy B.L L
BT yd

Donde:

Yo

¥

= caudat d= gag sxprezado en les condiciones (jadas fSm-rh);

= caudal de awe medida en Yas condiciones de ensaya (SmoThy
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= presion absoluta de almentacidn durante =1 ensayao {bar),

= presidn absaluta fijada, on bar (1,013 bark;
= pemperetura fjade, en K (2B8.5 K}
= ermperahma 2hsoluts durinte el cpaavn (K

= densidad relativa det gas de referencia,

Mara cada uno de log ensayos previstos Ja cantidad de mueskras sz 12 indicade cn 1a
Tabla N™ 2, ¥ las mismas deben ser regyladores completos. Bl hanco de ensaya
uitlizade serk por 1o memos similar al detallado en Ja Fig. B® 3, ¥ sug instrumentos
temddn certiftcacit metroldgica dei institube Nacienei de Tecpologin [ndustrial,

El proveedor deberd efecher Indis los ensayos que fgummn en b norme, mis
aguellon que saan necersarios para asegurar au Geatitn de (8 Calidad.

ENSAYQ DE YERIFICACION DE LA CAPACTDAD HOMINAL CON PRESION
MINIMA DE ENTRALA

8¢ ingtalam el regulador en el bance de ensayo.

Se ajuslam la presion de entrads 5 0,5 bar, ¥ € caudal ab 100 %% de la capecidad
nominal indicada por = preveedor, verificando ¢l cumplimients del Punto 5.1.1.

ENSAYD PARA DETERMINAR LA WARIACION DG LA FRLSION DE
SALIDA EW RELACION A LA CATACIDAD NOMINAL

e renlizankn Jos Slguitotes &justen:

- Presidn de entrada, 0,5 bar.

= YWalvula 10 en poxicidn cerrada {Fig. W 1)

Sc abrrd la viilvuls 10 Uy lonkamenie, repimrands <o cads posicide L candal v e
predidn de salide La wpervurs s¢ realizand &n no menoa de 13 clapas ssgun
come=ponde: 0.5 %; 5 %; 10 % 200%; 30% 40%: 50 % 60 % W % Bl
S0 %, 100% v 1K % de Lo capacidsd nervinal.

Con esas dotos 3¢ realoard un prafice, que deberd enar comprendido en el entomo
citado em 5.2

S repeetith &l ensayo pars pregiones de entrada de 1, 2; 3 y 4 har, venficindns:s 5.3
EMSAYD PARA YERIFICAR LA FRESION DE CIERRE

Se ayustarh o presidn de sntrada a 4 bar, con Ja valvida 10 semiabierma.
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£.6.

&7

6.7.1.

&. 7.1

Se procederd 2 cormy Lo vaivola lentétaente, verificandy el cumplitmienibe de 5. 1,3

EMSAYD PARA VERIFICAR 1A PREATOIN DE SALINA CiTANTHY (X1IRRE
UM ALMENMTCO INETANTANED DEL CATDAL

Se ajustara Ja peedidn ¢ entrada a 0.5 bar, s¢ regulard oo 18 valvale |0 el caudal al
100% de la cupacidad nomindl, ¥ 8 cefrara la valvula solencide B

St hard funcionar ol trensductor 6 y ¢l regiairador 11, abriendo lwego @ valhvula
sclenpide 8.

T.os wajores de Lo presidn de salida ¥ 103 ticmpos de rezpucqa eslaran de acuerda con
lo indecadn en 5.3, Se repeticdn lof etsayod pars presiones de entada de [0 2 3 v 4
bar.

EMNEA YD PARA DETERMINAR LA FRESION IE SALIDA CUANDOD OCUREE
UIHA TNTERRUPCION INSTANTANEA DEL CALITIAJL

Be apusiard L peesion de entrada a 4 bar.

Se ghrirn las vilvalas T v 8 y se ajustasrd o vilvals 10, hasta obdetier el cawdal v e
prasion raminal de saluda.

Be intemumpird ol candal por inemahis de la valvata solenoide 8, venficamdoss ¢l
cumplimiente de 5.4,

ENEA YT PARA VERIFICAR EL FUNCIONAMIENTO DE LOS DISPOSTTIVS
DE SLOURILNAL

Estos ensayes se renlizardn corumio o condiciones mas prolahles que nhiigeen a
actuar 3 las dispoaiivos de sepundad, o adecuando loe parimetros & los valores 2 1os
cuales deben actuar dichos dispozitivos.

VEWTED PR EXCESO (& FRESION DE SALIDA

Se ajunars |o presién de entrada & 4 bar,

Se provocanin lis comadichones que generen un exceso de presion de salida

Se verificand que e wElvuln de venten por exceso de presidn abra para los valiencs
expresados en 5.5, 1. y que da presidn aguas abajo y £) caudal ne superen los valores
ndicedog en dicho pumo.

CORTE PUR EXCESD DE FRESION DE SALIDA

S mjustawd La presiton de enirada a 4 har.

Se crepran jas comdiciones que generen wn exeeko dé presidn de xalida



Sc verificanin los pargmetros estabiecidos en 2.5.1,

%73, HAJA PRESION DE SALIDA

6.7.3.15¢ njustard la presidn de enteada hasta aleznzar un valor psud el cual la presion de

salids oea de 13 mbar,

FI reguladar deberd i ntarmampir ¢} o de gas cuando la presién de salida aleanse el
valnr expresado en 5.5 2.4

#.7.2.258 inaralard £] regulador en ¢l bunce de ensaya.

6.8,

Se ujusard la presidn de entrada a1, 150 bar,
Valviels 10 en pasigion cermada (Fig- W° 2

Se abnrd lu valvala [0 muy lcrlamente, registrands en pada posicign o caudal v 1a
presicn de salids

[i Aperties o redlizard ¢n nd menng de | 3 gtapas:

E %, 504 [0%% 20%; 30 %% 40 % S0%. 60 % TO%, 50 % 9%, I00%
y 120 % dela capacidad nomapal.

Con esos delos s realizard uh grafico gue deherd estar comprendsdo en el entomo
citndo en 5520

S repelita £l cnagyo paa presion de sotmds de (2 50 bar.

ENSAYD DE OPEFACION EN REGIMEN PERMANENTE

Se dispondrd de las fuentes de presiin neceserias mantenidas 3 4% bar v 4 bar.
Medinnte dos valvulas de accicnamisnio sulomética que s voneckarn al reguwlador
en farms alternads ¥ ciclica. ¥ mantenicnds ¢l candal nominal, ¥ sieado [a cantidad
aproximada de ciclos'min igual & dicz (10], la presion de salida deberi mantenerss
en =l valor nominal.

Se nealivouin 1900000 ciclos de vertFicacifn.

EMNSAYO ACELERADD DE VIDA LITIL

Sr ajustard Ja presidn de entrada a 4 bar ¥ con ¢f casdal a valor oaminal, mediante
una v#lvula automdtica inmalady aguas abajo del regulodor, se shnn ¥ cemand 1a

wlice de airs &n forma ciclice, con un minime de diez (105 ciclos'man.

(espués de coda (OGN ciclos e verificard que < funcicnamienio deb regulador
respendan 5.1,



6. 110,

a.11.

6.11.

8i despuéa de 300000 cicles el regulador sigue cumpliendn fon los requositos
exigidos en 5.1, e¢ lo descurmprd pars verificer que ne haya deleroros ¥ que los
desgames prodocidos em los componentes de los mecanismos no cxcedan lns
wlerancins de Rbrrcscian.

EN3AYO DE HERMETICIDAD

Se sumergird on agua €] egulader, con sus conexines, ¥ s¢ e aplicArd una presion
de entrada de & har, no debiende verificarse & emisiin de hurhujns poes caudal nelo,
durante 15min,

EN3AYO DE RESISTENCIA DEL CUERFO

El cuerpn del regulador, con sus conexiones ¥ despajade de sus mecanismos intermos
y de 1ode parte que o0 COHDTADUYE & SU resimencia mecAnica, deberd sopaorinr sin filla
una presidn hidrostitica inleyoa de & bar, durante 15 min

ENSAYC DEL MOMENTC TORSOR DE LAS CONEXIOMES

Se concclard ¢ regulpdor 8 una caieria de acarn, aplicandos un motnemn oraor de
apricie sepin bo expresedo en la Tabla N® ). Se vnilizard una lave dinomométrica
adeoundas. Mo se producind detscons alguns eo las conexiones ni en &l resto del

regladar,

TABLA N* | - MOMENTO TORSOR DE APRIETE DE LAS CONEXIONES

mﬁ [RAM 5063 MOMENTO | TORSDR
Rasca Ho.¢ea | bilow154 mm. N ke
Withworth Gaa paleadaa
O " 14 47.16 4K
G £ 14 70,7 T2
G ] ¥ 643 o6
G 11 TI 108 K
G ] U:T“"'"h 1213 124
L&) 2 il 155 158

6.13.

EMSAYO DE RESISTENCIA A LA CORPOSION

Todns las partes metalicas s& somelerit B uwl cnsayo de niebls saling durante 4% h,
segim o Novema TRAM 121, giendd su resultada satisfactorio 5 oo evidenoia
cotre i

ENSAYD DE RESISTEMCLA A LOE HIDROCARBUEOS

Todos loe ¢lemnesion o rmwthlicos s narmergitin en N-exdno dumnee 72 b a 20570 »
e un volwmen de diche hidrocarbure ¢ 50 veces &1 valumen del ¢lemenio a
SNSAYAL,
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La vanacidn méxima aceplada serd de + 153% det voltymon pnmitivo de la picza
ensaymld, operacidn que deberd verilearse ranscumidos 5 win de exuraida la moma,
sipuicnda el procedinsigito de Ly Nerma TRAM L3012,

PROINEDIMIENTO DE APROBACION
INSCRIPCION EN FL REGESTRO DE FABRICANTES E IMPORTADORES

Prcvio a la presentacion de 13 solicitad de aprobacidn, tlo proveedor de reguladones
de presiom deberd estar mscnplo en el regisino cocresporncdients que lieva & EXTE
AUTORIIADO y cumplimentar en twedos sus puntos ¢l Reglamento papa Fabsicanoes
¢ |mportadares.

METODOLOGGIA NE APRODBACTON DETA FARRIACION

a) El contol de fabricasian v 1 apeobacion de les reguladones o hard ¢l tabricane
utilizende sisiemas de garentia de calided gue garantice €l bwen funcionamenta de
todas ¥ cada uno de ellos a lo largo de su vida il esumads en veinle (200 aios

Las prachas, ensayos £ inspecociones pura el control final de fabricscion y aceptacidm
e pertadas se reahzardn de scusndn con lo esteblecido en 2513 Nomma,

b Lu aprobacidn de cada modelo Je reguladar conses de dos etapas

ETAFA ]
En #5ta srapa lon ensayos se electuanin sobre cinco (5) eguladones numerados de |

A 3, presentados por el proveedor.

El programa de cnsayns s¢ detalla cn |a Tablg NY 2.

ETAPA L
En gsta cuapa los ensavos se efecnuaran sobre dos (3] reguladores numerados de 1 a
2 ¢legados al azar de cada Jate de cien (1Y) o menos si b lole es menor.

El progrma de eniayvos s detalla on B Tabia N7 2.

) La aprobacion de un protatipe, de un nwevo disefo, nuevos matenales o de alguna
modificaridn a un proiolipo de regulador aprobedo, exlad sujela & le aprobeciin e

ias Frapas T y 2.

d) Mingan provesdor padrd degar cumplicniento de este Nomaa micniras no haya
ppraboda 168 requizites eaanlecidos en as Riepas 1 ¢ 2.

DOCUMENTACION & PRESENTAR
E! provesdor presentas memoria idcnieo-deseripiva da fabricacion y ue certificado

de calivdmd v ackscuncion m e norma ermatido por un Estitute oence ofivial o privado,
acreditado paro cenificacion de calidad ante o ENTE ALUTORIZAIX,



3.2,

3.

134

T,

Ademés presentard dog (2} jusgos de planos de los repuladores. indicando Io
EIpuICALE;

a) conjunio genernel [vistas nonmal izades);
b) conjunte general (corte longinudinad ji;
¢) planos de |loa componentes ¥y mateniales con sus especificaciones,

d) visa en corte de los canales de circulacidn del fluido, indicande gentide de podage
¥ presioncs exigienies en cads camara:

r} degznipeidn del pwrcado, conforme & o indicado en (40,

U jucgo de planas ¥ de o memoria enico-deseriptiva de {abneacido s= devalverdn
aprobados al proveedor,

Cuppdo el regulador séad de ongen extunpeno, el provesdor preséntard, ademss de los
requititos procedentes, 1a ipfamacii indradds em 15

Cuapdo los dispoaitiver de seguridad estdn agrepados en ome de mbdulos, el
proveedor asumird ol tme compronmise de comercializar Ios reguladores coms un
conjunie armado.

ESPECTFICACHINES E INFORMACIIN TECNICA

El proveedor deberd presentar junco con ¢l prolotipe para aprobacidn, el o bos
fulleios v cabhlogas técaicos que indiquen, corkd mitime, los sipuitnies dalcs:

&)  ramin social.

b} gas nulural, modele ¥y matrculs dr eprobacidn orgada por o EMTE
ALUTORIZAI),

¢} dibujo esquetnditico con |83 dimensiones principales, Lpo de mosca ¥ diametno de
Lo COMUEN D =XDETTIERS,

d) curves de Rincionamiento o tabias equivalentss, que mussiren o varacidn da la
prexidn regulads &n funcién d=! caudal para Ins siguieniss presiones de snirada;
3 15 2, 3 y 4 bar,

=) presiin de aperturs de 1a villvule de venteo por exceso da la prrsidn de salida, ¥
presido de cherre de Ja vAlwvala de corte 3 posee; ¥ modo de efectuar Ia
repoaieldn muoual,

I} Prealim de oo por baja poesidn regulads y modo de efectuar la reposicion
mariual & podit; ¥

£ tode indicecidd que sch mecodcia park e correcta instalacidn, wliizacidn det
regulador ¥ periode G revision parm U mantenimiento.

CONTROL DE FABRICALTON

ALCANCE



e,

2.1.

L8

(L8

it.1.

Ademds de log ensavos sonsignedos en |2 Tabla M7 2, el fabricante csmblacent v
efectuard los endays £ inspecoinnEs Yud séhn OCuESAros pars ascgurar gue los
requipdors cumplan con lok requisitos de las normas de splicecitn.

ARCHIVO DE REGISTROGS Y CERTIFICADOS

Pare ¢l cootrpl do calidad de los macetiales ¥ compomenies ulilizados en los
regaadores, ¢l {abricante mantendrd reglstos v certificadns de los mismos, como
tambiét da o5 controles, pruchas ¥ enmuyns realizadng.

Dicha docurnenteciin  cward  dispondible para 2 imepeecidn del ENTE
AUTORIZADO o &l domicilic legel 4=l fahricante,

RESPOMSABILIDAL

La realizacidn de estos ensayos no facoits &l fabricante pars wilizarlos como Jns
cartificactdn de calided del ENTE ALUTORIZADOD ante terceros. Tampoca significa

cotnpartir cesponsabilidades con ] migmo.

ACEPTACION DE PARTTINAS

AUDTTORIAS

En todos Ina cama el prowvesdor, & bavés de su propio sisicma de suditoria o ente
hamologader reconocida por el FNTE AUTORIZADMY, cfectunrd aprobacion de
partdas, las cuales senin muesireades y snsaysdas como sc especifica en 1a Tabla M*
2, de acwerdo con o Mivel de Calidad Acepdable (AQLY del 1%, considerade
individuapmenie pick chds uno d¢ los ensayos, segin a Norma TRARM b5 (Sus

Tablas |, 1A ¥ T1B). Los lowrs serin del 2 % de la produceidn semansl o mensoal,
pero en ningin caso mdbe alli de S00 regmbadomes

RESPONSABILIDAD DE LA COMERCIALIZACION

El sundniniro de los reguindores al mercado por ol proveedor significa para o] ENTE
AUTCORIZADD que bae sido fabricados, inspeccionedos, cnsayndos » apropbados
por ko menas con kod reguaiaiins ds <sta Norma.,

MARCADO

[DENTIFICACION

105 reguladorss que cunplan con eatd Hodme serdn idenlificados por medio de una
inscripeitn permanentt ¥ visibtle, vo ln Que conster, como minima, les siguientss
Jabos:

- nebre, marca, simbale ¢ logotipo del fabricante;

= QS TIALUTA]

= madeloe o tipe del regulador;



10.2.

101,

1.4,

0.2,

.6,

.

- undicacidn de entrada, de salida ¥ de venten del gus, aunque sca restringidn;
= afio e fabricacidn,

- aene de fobricacion;

- maricula de aprobacidn,

= cupacidad nominal ¢n a3, ¢on wencidn de 148 pregiones de entrada ¥ de salida,
en bar:

= Nornnas
- Industria Acgenting, o 14 de odgen,

IDENTIFICACION [WSCRIPTA EN EL CUERFD DEL REGULAPDOR

Los cingo item niciales deberdn ser inseriptog en el progie euwerpo por fmdicicn,
estampadn o grebado. [os restantes podrin constar en une placa lisngrafiada,
adecuadamente swjetz al cuerp del cegulador sin gue elle impliqee debilitamienios
perudiciales.

DSPOSITIVOS DE SEGURIDAD EN FORMA DE MODLI O

Loz repuladere: con dispositivos de seguridad agregados en forme de middulos,
llevaman wlherida una insmpoidn <on Il cantilad » bhpoe de madulos que o
EEII'I'IFIIEII'!'EI'I.

LEGIBILIDAD DEL MARCADC

FEl marcadn permanecerd legible frente 8 los procedimuenias  normales de
tnanipulacidn, alnocenamisnio & instalaion.

INCOMPATIEILIDAD ENTRE EL MARCAIM) Y KL FLNCIONAMICM T

k] método de marcado oo ampedind que et reguiador cumpla con Ias requisitos de
exta Momma

MODIFICACIOMES

o5 requisias de 10 ¥ 102 podrin ser modificades o codificados, suew 2 Ta
aprohacion el FNTE AUTORIZATNY.

EMBALAJE E INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION

Loz reguladorss serin 4propisdamente prategidos pod &] provesdor pom ns&gurar que
st manteoga lo calidad duranfe 2l trapsponie ¥ cf almaccasrnerto, E]l enrhalaje
contendrd | Tallar vonico ¥ |88 instrocciones de instalacion aprobados por el ENTT
AUTORIZADO.



i2.

NORMAS DE REFERENCIA

IRAM 5063

TIRAM LIE:

TRANM 11A012:

IRAM 15

Rosca gas Withworth, para cafios. Bosed imlema oomiga g cilipdrics
Y [OSCA eXIerha cdmica.

Eosuva de revesumgnios, Frueba de exposicion a lg mighla de s,
Caweho vuleanizade.  Méodo de determinacion del cambio de
propicdades tisicas ¢ de & malera saluble exiraible por inmersiin

en liquidos.

Inspeceldn poc anbutos. Plan de muestta dmea, doble v malnp:e
con rechazn.



ANEXO [

La empresa suministradora deberd pslar cenlitficads hapn 150 9 0000y
eryjformard todas |as elapas necesanas pard ssegurar ol producte. [ mismas incliyen
efilre oirag, el disefe ¥ desarrolla, 1A supervasion vy el conrol del procesa v las
caracierislicas del producio durante la prodiccion, prodhas, certificacidn el procielce
conlormme 5 horma, instalacion y servicio post venie.

El programa de calidad, gue ne debe et mis amplited gue 13 necesuni
pary cumplir los objetivos, debe catar aprobode ¥ furkaonando de conformidad can o 9ltima
edicion de las nunnas de aplicacitn siguientes:

t:."e? IRAM - [ACC - IS0 E 8 400
""L-,, IRAM - [ACC - 1SO E 9000
o IRAM - IACC - 150 E 2001
3 IRAM - IACC - IS F 9 004
L (RAM . IACC - IS0 E 10 04 - |
&\ IRAM - 1ACC - 1SOE 18011 - 2
IRAM - TACC - IS0 F 10011 - 3
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1a8.A W 2

PROGRAMA DE ENSATDS PARA LA APROBACION OE ETAPAS 1 ¥ 2 , CONTROL DE
FABRICACION ¥ ACEPTACION OF PARTIDAS.
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Se deja constancia que Ioa reguladores deberin cumplir con 1 twtalided de la norma a4
excepcitin de Jod puntos que se modifican on <l prescate apeso.

.2,

2.5,

3.9,

4.3,

RANGO DE PRESIGN DE ENTRADA

Los reguladores deberin cotar tharfindag para trabajar & un mogo de peicn de
enbrada de 0,5 2 2 bar,

PRESION DE SALIDA
La presidn & salida pominal debe ser- 0,028 bar (28 mbar ~ 285,521 mum e
CAUDAL DE SALIDA NOMINAL MINIMO

Fl caudsl de selids nominal minimo debe ser 3,9 2mi/h ( para ges de deesidad
relativa ml e 1,525 2 15,5 *C ¥ presion atmosférica de 1,013 bar).

E| cawlal de salide nominal mnine 32 determina coo la minima presiin de entrada
¥ para une presida de salida de 28 mbar,

CAPACTDAD NOMINAL

Es =l caudal obienide con un gea de denswdsed reladva 1,525 (aieg = 1) 155 °C ¥
1,013 har de presidn atmosfirica, cuande ln presidn de eotrada £s de 0.5 bar v ta de
salida 0,028 bar. sin modificacion del apate realizade por el fabricame Este
parkmetro serd £l (nico que podrd utilizirse pars canwtienizar ef models 8 Serae pard
1s designacidn cornercial del mgulador.

PRESIOMN NOMINAL BE $ALITA

Preaién que =l regolador manbene, deotta de o condiclonss de funcinpamisnto
Gindaa. Serd e 0.075 har (78 mbar) pera cuabguier cawdal comprendide entre 0 5%
¥ 12% de In capacidad nominal

CLERPO

Senk fabricado con matoninjes adecusdos pars sopartar dna preseda minime gt 4 d
har. Bu terminacidn supérficiel quedant sventa de poresidades, fiiuras, sopladuras y
defecton sirularss, No 3¢ aceptant 1o repamcitn de dichas imeguleridades por medio
de Ia aplicacidn 4= revestimienios sciladomes.
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=,

4.5

d.5.2.

4.10.1

3L
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VENTEDS

Lu salids de ventao [leverd mosca hetnbra sepnim morma IRAM 3063, practicada en ¢l
cucrpe del mgulador o moeds de ug adapiador.

SEGLURIDAL POR ALTA PRESFON DE SALIDA

- Dizpositive de ventso de roposicién uutomitica que no supere los 0,3 Semdh de
cuudal venteado,

- Dixposilivo de corle con reposicion mamwal,
CARACTERISTICAS DE REGULACION

El mpulador serd sjusinde por el fabrcants de forma que & hollerss con
funciooamisnio bajo presiones de entzada variables cumplitf con oy sipuieniss
condiciones, 5in modifienr el apete inieial,

Iara pregiones de entmda epre 0,5 r 2 bar, v candales comprendidos entre 21 14 %y
D0 %% del caude! nominat, |a presidn de salida deberd estar comprendida enee 25 %
¥ 10,1 mbar.

Para presiones de entoada entre 0.5 ¥ 2 ber, ¥ candales comprendidos snme 0.5 % ¥
19 % d=l canglal nominal, In presién de salida deberd =slar compremide enire 23,8 ¥
32.2 mbar.

Com presidn de entreda de 2 bar In presion reguiada no syperard 36 mbar cuando el
caudal sea inferior al 0,5 %& de la capacidsd nominal.

CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION

5o Ims gue repreasiian |4 variseidn de la presion regulads para distintos valores del
candal camprendido sntre 0.5 % y 120 % de ln copacidad mominal, meniensendn Ja
presién de entrada de scuerdo al An 2.2

En Ina comdiciones estipuladas en 5.2.1., lns curves clragteristicss de mgulamin ae
sitarkn en un cniome Je 27,5 4 de la presido nominal de sahids pam cavdales
comprendidog entre €1 10 % y el 100 % de |a capacidad mominel; ¥ para caudnles
comprendidos coire 2l 0.5 % v el 10 %, ¥ cotre €l 100 %5 y ] 1210 % de |2 capavcidad
nominal, & situardn £n un entoron de 3 15 % de dichs presido nominal (Fig. 3)

PRESION DE SALIDA CUANDG DCURRA UM AUMENTO INSTANTANED
DEL. CALUDAL

Cunnds oourra o aumerie inganidnec Jef caudal ¥ coalquisra sea sl cawdal
requeride (hasta |00 % de la capacidat nuerninal) be presion de salida no sera infeor
823 mbar.

Elliempo de respuesia oo deberl superar 4 | 5 para que 13 presion de zalida retorme a
» valor pominal, con una tlerancia de £ 15 9%,



533 El uempo total de |a fase tansitoria ne feberd exceder 4 1 s pars que la presion de

5.4

A

£5.1.

5.5.2.
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safidy relome 8 su valar nominal, con una Wwlemncia de 7.5 %4

PRESION TR RALIDA CTIANTHY  OFIIREA S LINA INTERRLFCION
[NSTANTANEA DEL CATUDAL

Crebwerd thanicneese inledor & |a presion nominal e salida mas [0 bar; es decic.
inferior a 38 mbar.

SISTEMAS DE SEGURIDAD

Los reguladores deberin tener los sistemas de proteccion que se especifivan con
respecto 4 02 siguisnies hechos acciderales,

ALTA PRESION [IE SALIDA

- Estu proteccion se obtendrd leniendn an coenta que el capdal venteado no deberd
superar los 9,1 St h,

l.a vilvula de veateo comenzacd & abrir 2 no menos de 40 mbar v dispowdica de uns
vilvula de cotie del fluju de pas con reposicidn tateal gue sctiara de masde gue 14
presign de salida o supers lus 60 mbar.

BAJA PRESION DE SALIDA

Esta proteccitn prded nhienarza por cualquiers de (e siguienies apoinnes:

a} Vilvela de cone con reposicidn mapual que aefuars iplemumpendo el fujo de
ps cuanda fa presicn de salida alcance un valor de 23 mbar ( £ 10 %)

) Funcionamienio normal con presiin minima de entada Con prestones de entrada
comprendidas entre 0,158 bar v 0,5 har 2] neguiador deberd funcionar en ¢l cniamo
indicado e ta Fig. 3.

HERMETICIDAD

Cot la vilvula on posicion de corte, pam cualywer valor de la presidn de enrada
hasta 4 bar, i regulador no presentars fugds inlermes m pérdida® ab exienor.

FNSAYOQ PARA DETERMINAR LA VARIACION DC LA PRESION DE
SALIDA FN RELAGCION A LA CAPACIDAD NOMINAL

S realizaran o5 siguicmics ajustes:
- Presion de entada, 7.5 bar,
= Wilvula 10 en posscion cermada (Fig. M* 23

S abrird Lo wilvuala 10 moy lentamente, regisbandoe en cada posicicn el caudal ¥ 1a
presion de salida. La aperhum 5¢ malizand en po menes de [3 ctapas sepnin
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b.7.1.

corresponda: 0.5 ¥, 5 %00 10 S0, 20 % 30 %0, a0 %; 30 %0, 60 % 70 Yoo B0 Ya, 0 T
D0 % v 120 % de |o capacidad ool

Con esos datos e reglizard un grilicn, que deherd sstar comprendado & 2| e morno
citada cn 3.2,

S repetird ¢l ensayn para peesiones de entrpda de |y 2 bar, venlicindose 5.2, sedin
cormesponda

CHSAYTY PARA VERIFICAR LA PRESION DE CIERRE
Se Anustara la presinn de enmeda 8 3 bar, con fa valvula [0 semiabicna.
Se procederd a cerrar 2 valvula lentamonte, vorifcande ¢l cumplinviento de 5 1.3,

FNSAYE PARA YERIFICAR LA PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRE
UM AUMENTO INSTANTANED DEL CATDAL

Heé djusiuth 1 pregicn de entreda 2 0.5 bar. se regulam con |3 vahaule 10 ¢l caodal al
100 %0 de Ja capacidad mominal. ¥ s& comard 18 vitvola yolenaide 8,

we harda luncionar el transductor & v el registradaor 11, sbriendo luego 1z valvuala
solennide 2.

Los valores de ja presitn de salida y los tiempos de raspuesta sstarn de acuerla con
lg indicade en .3, Se epetirdn Los ¢nsayrs pare prasinnes de entrada de | ¥ 2 bar,

ENSAYO PARA DETCRMINAR LA FRESION DE SALIDA CUARDO
OCURRE [INA INTERRUPCTION INSTANTANEA DEL CAUDAL

Se ojusterd Lo presidan de enoada a 2 bar.

Su aboirdn las valvulas 7y & ¥ sc siustars ba vilvala 10, hests chigner el gaudal ¥ Ie
peesicn nominal de aalids

52 irnerrumpird =l caudal por intermedio de [a valvola solenoide 8, verificAndose <l
cumplimisnto de 5.4

VENTED FOR EXUESO DE PRESION DE SALIDA

Sc ayustard o pretion o enurads a 2 bar.

Se provocarin lns condiciones gt penepen U excesn de presion de Ralida

Se verificars que la valvuls de venieo por exceso de presion abra para los valures

expresados en 5.5.5. ¥ que la presion sguas sbajo v €] caudal ne sapersn Lok valares
indicados o dich purtie.

§.7.2, CORTE POR EXCESO DE PRESION DE SALIDA



S& ajusiard Ja presidin de antrada 8 2 bar,
Ze creapan las condiciones que generen un exceso de presion de salida

Ge venilicanin los pardmeiros establecidos en 5.5 1,

6.7.3. DAJA PRESION DE SALIDA

6.7.5.1 5¢ aqustars I8 presion de entroda hasia aleenzar wn valor par el coal |a presicon de

sralide sea de 23 mbar

El repetlador deberd ihsemnemipir el flijo de gas cemmdo g pregion de talida aleance el
valor expresado en 5.5.2.8,

6.7.4.2 Se instalard &l regulador en &l banco de ermyo.

4.3,

Be mjustara Ia presian de eotrada a (), | 50 har,
Vilvula 10 en posicion cerrada {Fig. N* 2).

S abnra la vilvulo 1] muy lantamente, repisttando en clds posieion el cawdal ¥ |n
paesicn de salida

|.a aperiugn an realizars &n no menog de | 3 siapes:

0,3 %4; 5 %0, 10 % J0 %%, 20 %50 A0 %, 50 S, G0 %% T % BO %4 Y0 % LOK) %a v 120
4 de Ja copacidad nominal.

Con ¢sos dutos 52 rediizan un grbfico qoe deberd egiar comprendido en el entorno
citado e %.5.2.b.

e ropetica of ensayo para resian de eniensds de 0,250 bar.

ENSAYC DE OGPERACION EN REGIMEN PERMANENTE

e dispandrd de 05 Feenies de presion mecesamins mantenidas a 0,5 bar ¥ 7 har.
Mediante dos vilvelas de secicnameEnto sadlomdTico que == coneclaran 8] regulador
en forme altemada v ciclica. v mamnenietrds & catdal nominal, v sienda ta cantidad
aproximada de eclos'min igual 8 diez {107, ta pregidn de galida deberd mantanenss
oo el valor nomtinal,

e realizuran 100000 Diclos de venizoecidn,

ENSAYD ACELERADG DE YIDA LITIL

& njuswa la presion de entrcla 2 2 bar ¥ con el candal & valar aominad. medianee

i vilvuls dulemalico nstelada aguss abmjo del regulpdor, sc abnrd ¥ ceerard o
salida de @ire on forma clelica, con wi mizamo de dicz [ 1) cclos'min.
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Drespuds de cada 10000 ciclos se venficar gue el mcionsmisnio del regulador
responda & 5.1,

Si despoda de S00000 ciclos =] regutador sigue cumpliendo con o8 requisitos
exigidos en 5.1, == lo desirmard para vecificat que no haya detenoros v ogue 1o
desgastes producidps en Ins componenies de los mecanismas no excedan las
Iokcrameins de fabricacidn.

EMNEAY D DR HERMETICIDAD

%S¢ pumergind &n agua el regulador, durmnte 15 min, con sus conexiones, v sc le
aplicard mmA prestdn de enmade de 4 bar, po debiendo verificacss le cmisidn de
burbujas para candal nulp.

ENSAYD DE RESISTENCLA DEL CUERPO

Fl cuerpa del regulador, con sus concxiones y despojpdo de sus mecanusmos
intermos y de lods parte que 00 COMITIYR 3 343 TesiTtencia mecAnica, detwerd soportar
sig falle una presido hidrostdtica intema de 4 bar, duranie 15 min.

ESPECIETCACIONES E INFORMACION TECMICA

El proveedor deberd presentar junto con el prolotipo para aprobacibn, €l o los
folleins ¥ canklngos vécpicos qua indiquen, comp minimo, {95 siguicnies datas:

a) razim social

b} gas propeco, modelo y muedcuwla de aprobacidn alorgada per ol ENTE

AUTORIZADO.

¢4 dibujo caquemitico con las dimensiones principeles, lipe de rosca ¥ diametyo de
|as conexiones cxtamas,

d) curvas de fimcinnamionto o mhies squivalentes, gue muesiren la variecion de le
peexion reguledn en Funcidn del caudal para Ias siglientes presiones de entrda:
0.5 1 ¥ 2 bar.

e presion de aperurs de 1o villvols de venboo por cxersg de la presiom de zalida, v
presiom de ciere de 1a wibvuln de corte; y moxdn de efectner la mposicion el

f] Presicn de corte por baje prosidn reguimsda ¥ modo de efecouar la reposicidn
murusl B poses; ¥

g} wda indicacidn que sea pecmsaria parn (B comecid inglalacidn, ulilizacidn del
regulador ¥ parfode de mvisidn par s mantetlimienio,

MARCATH]

IDEMTIFIC ACLON

Los reguladares que cumplan com ooia Narrna sevdi) idennficados por medio de uma
inserpcitn pormancnte ¥ viaible, &n A que congizn, como minime, los siguseotes
daias:

- nomhbre, marca, Mimbolo o logotipe del Tabticanme;




* §A= propanD,

- modede a tipo del rgulador;

- undbeasidn da sntrada de zalide ¥ de venien del pas, awnque sea restrrogido:
- allo de fobnicacion;

- serie de fabricacide,

- matriruls de oeohecidn;

- capacidad mminll:nmiu"h_ cun mencidn de fas presiones de engrada v de salida;
cn bar;

» Morma,
- Industna Argenting, o la de ongen.
10.2. IDENTIFICACHIN [NSCRIPTA EN EL CUERFED DEL REGULADOR

Loz cincg fems iniciales doberdn ser instripios en of pionio custpo pof Bandstion,

eviampads o grahado. Lop restemies podrin constar en una placa filogmifinda,

~.,\ adecuadamenie sujeln &) clerpn del regulador sin gue ello impligee deblitamientos
RN penudiciales.

-t
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CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION
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