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NOEMA FARA

CANGS DE ACERD PARA CONDUCCIAN DE GAS EN
INSTALACIONES INTERNAS

0 ANTECEDENTE

Eata notrma egtd basada en la IRAM 2502/80, que es la que 55 usd hasta la
wvigancia de la presenta con 8] objesro indleede en 1. v su modificacidne da
diciempra 1984 RAM-1AS U S00-2502, con |as perticularizaclones pare g
canduscion aspocifica de gas natural ¥ gas licuads Jde petrdlas.

10EJEIC Y CAMPO DE APIMCACION

. Establecer las caractetfsticos de los cafios de acero, copn axtremos lisos,
bieeladat o roscedos, con cottura o g0 Ccosture, gue UNE YAz fevaszhdss Se
acuerdo con la nofmetve aceptada, e utilizardn para 3 canduoeidn da gas
naturel o ga3 hcuado de petrdlen an instalecionas intarnas domiciliarigs a
indusirislas,

< NOEMAS PARA CONSULTAR

Log decumentod normativas siguientes son de consulta.  Sus disposiciones
citadas en el texto g4 transformen en prascripoionas validas para 1g prasanta

FEQNErA,
[RARA 15 Inspeccion por atributas,
IRAM 1B Muastrec al azar.
IRAM BOEZ Hoeca Whitwarth para cafos.
IRAN 5255 Calibradar paes A pasa pare rasca Whitwaorth.
.' IHAM-IAS L 500-2613 Tubns ¢de gooto al catbonD soldados v s5in Cos-
ture, cincadas par inmersidn an celiente g sin
cincar, para conduecidn da fluidos,
COPANT R 11 Enseya de aplastamiento pars Tubas de acerc
de secoidn cirgular,
BN 23400 Tubos de acera de peso medio, aptas para
FOSCaEr.
3 DEFINICIONES

Yy, #los afectas de ly gpresenta normma, debard antandarss por.
1

b

5
PR

5 /

Vil 2 ENTE_AUTORIZADD Ente Nacional Regulador del Gas (ENARGAS), o el
\] qua éete degigne.
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3.2 ESPECIMEN Cafo o songunta de cafics que son evaluados respecto do
alguna propiadad,

3.3 QROANISMO GF CERTIFICACION  Entidad acreditada por = Ente
Autorlzado pare la plenificagidn, coordimacian, administracidn v Bjecusitin
intagral de las trabpjos relationedos con |8 aprobacidn v eontificasidn de la
calidad de productas para e industria del gas, garantizando el cumplimizoto en
Ins aspectos tecnicos, de eficiencia, seguridad, uso racional da la enargly v
canservacién del medio, de 1as normas que ef Ente Autorizade dotida aphirar.

3.4 PEQVEEQCGR La parte gue es respponsable por el producta y 85 capaz de
HEEQUrEl QU 38 2erce |3 pestién de Ja cabdad. La definkcién s8 aplica &
tabricantes @ importadaras,

4 BEQUISITQS
4.1 MATERIAL

4.1. 17 El acaro ampieads on la fabrrepeién ga pstos cefos debs sar obtemidoe
por las pracosas siguentos: hamo eléctico o bdgicoe Al oxigano,

4. 1.2 Progiededss dol acero

12 taple | indich [p% valpres |[imites admiwibies de |ps persmetros flsicos v
uimicos 8 fAner &n cuenta

TAGLA |
PHOPIEDAGES OEL ACERO
Tensidh da ratura | Alargamientn par- | Contentda Parcentust | Carbono
cantual de roturg méximao da ; eguivalame
MN/mm2 minirne _ méxime
- P 5 1 -u

320 8 520 15 00356 | 0036 | 0,45
* Aplicanda: £, « iE-S...f'S_, P Aplcande: Ceq=C%+ Moo

donde L, es 1a longitud iniciat dal 4

espbcimiat an mm y 5, e6 la
seccidn inicial en mm

Hota; El fabricante de cafios doberd procesar dnicamente materipg prima guya
¢ calided 36 ancusntra avalade por & cartiticade de fabrnicacidn corvbapon-
/ dirnta, donde consten came minimo o5 valores daterminades para
estogs parimetrog, asf coma el espesor y su talarancia cuando se Trats

\ (j da hubmaa da chapa de goarg.
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4.2 CARACTERISTICAS

&.2.1 Log cafios objeto de esta norma no son RPIDS para ser dobladas.
it 2.2 Los cafios objeta da aste nprma decen sor seldables.

4.2, Los cafies objeto de asta narma oehan ser roctos a simple vista,

4.2.4 Loz tanos obyeto de asta norme pusden temaer los exirernos lisos,
bisaladns 0 TOSL300E.

4 2.5 L&y vanos abjeto de esta narma no son gpios pEra operar @ presignes
mayares da 7 bar ni temperaturas mayores guae 100 T,

&,2.8 Los canes sa entregacdn dbres da graess, aceites b otos elamanics que
huoedan perjudicar la aparacidn de racuebrimients, Loz cafios con cogtura deben
gor processdos de forma tal que duranta et procedirmienta normal de los
aparaciohes da regubirimiento no sufren defarmaciones.

3.2.7 Defecips superlicigleg  Los cafoe deben estar exentns da dafeciss

superficiales Intarmos o externgs que afecten su utilizacidn, los procedimientos
de roscads o saldada, o campeormetan la seguridad an el tismpo.

4.2.8 Aeppracitin Se admite una sola reparacitn por cano, en 1a satdadura de
{abrlegcldn, siempre gue al aspesor &n le 2ena reparada se mentenga dentro da
la tetarancia indicada en 1a tabla It

d.2.9 HNop  serdn  acepisbles loz  ceEfos  gque  ncluyan sofdaduras
cifeuntarancialas, sean &5Tas por yntdn da extremos de flelas o cualguier atra
motivo.

4.3 EXTREMOS DE LOS CARCS

4.3.1 Extremos lisgg Lot sxtremay lises da [ps canas deben tenar |a forrme v
madida que sa indica en (8 g 1.

4.3.2 Extremos biseladoy Los sxiremos bisefados da (o5 cados deben tensr la
forma y rmedidas que s8 indhican en i3 figura 2,

4.3 3 Extremas roscados Los extramos rascades de |3 cafins daken tener 1R
Ilurma ¥ madidag qua se indicen en g norma IRAM 5083, La rosca dabe sar

conica,
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Flgura 1 - Extremo lisc Flgura 2 - Extremos biselados
4.4 QIAMETRO EXTERIOR ¥ ESEESOR

L.es medidas del didmetro exterior y espasar venficades segun 5.7-1, doben
Ler o5 establacidas ar la tabia .

4.5 MASA

Lz maag por metre de los canos, verificada segin 1.4, dabe ser g indicada
er la tablg 11

4.8 LARGO

La longilug minima da los safios, verificada sagdn 5.1.2, deba sar 4 m,

4.7 TOLERANGCIAS
Deba prastares particyla atencitn e o ndicads an g note del pie de la tabla 1.

3.7 % Espmsor de parad  Las tolarencias an el espesar de parsd sergn laa
indicades en la labla (L.

4 7.2 Didmatro pxjprigr Leg talarancias en al didmatra axterior deben sar las
mndicadas an la tabla (1,

4.7.2 Ovallzaciton La ovalizacidn méxima admisible serd igual al valar absolutg
de la talerancia méxima &0 & didmatre indicada &n la tabla Il

4.6 RESISTENCIA MECANICA ¥ HERMETICIDAD

Fara sstos verificecianea, cada cado, va marcada sogin 6, dehe somaterse al
ersayo de prasdn hidrostatica segun 5.2, na debisndo preaseatar pardides o
exudaciornes duranta dicho ansaye.
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4.9 DUCT{LIDAD. HOMOGENSIDAD ¥ SOLDATRS {*usion v penstrac)in)

Estas condicionss sardn verificadas por madie del engayo de aplastarmients,
sagdn 5.3,

5 METODOS DE ENSAYO
5.1 MEQIDAS

8.1.1 El digmetro axterar y ef espesar de parsd de los cafns sa verlfican aon
instramentos que parmitan apraciar 90,01 mm.

5.1.1.1 La medicidn del espasor ce afgctuard, segin 8l métade de fabricacion:

+ rcafos con cottura: en dos puntos, ubicedos uno en cads wne de dos
géaneratrices opueslas;

* Cafgs §in coRtura: en cuatre puntas, obieados uns an cada una du cusire
generatrices separedas 30 antra cada dos.

5,1.2 La longitud de los cafios espocificadas en esta morma s2 vedifica con
instrumentos de modieidn gqua perpitan epraciar B .

5.1.2 Les roscas g8 verttican con los callbradoras indicados en (8 norpa 1FAR
EZES,

§.1.4 La masa por metro ds g cafios se verifica can una bafenze que pamrata
apreciar, come mimmoe, ¢ 1% da lg mase de cade espécimen,

5.2 PRESION HIDROSTATICA

§2.1 El ansayp de prasitn hidrostdtica pare verificacidn da rosstancia
me¢ank:d y hermatioded,. s& realiza 8 una prasgion e 50 bar £ 2 bar, durante
un tlempo mininoe de 5 5, 8 temparalura ambiante.

5.2.2 E! sparato pare raalizar este ensayo consiate en cabazales adecuados
para evitar fygas, Ioa cuales sg conectan & un dispositive de presidn Rdraulice
provigie de un mansmairg.

B.2.3 E! Vguido paa Ia realizatidn de ante ehsayo esrd Do agresivo y sUs
residucs no serdn inflamabliss,
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5.3 APLASTAMIENTO

h.3.1 El eansayn de aplestamianto daberd efectuarge en | cane cada 590 m da
praduccidn continua o fracoldn maygr de 2090 m,  Cuando el tamafno de la
partida o la produccidn dieria no ltague 2 este Gltima cantidad, daberd
afectuarse 1 ensayo.

£.3.2 El ansayo cansista an aplastar |as probetas en direccidn parpandicular al
ala lengleudipgl dal tube, antre dos superficies pargle’as hasta gue la distanaa
entre @stas 3ea los 2/3 del didmetro extaricr original de lg probeta.

S enrsavardn corna minimao:

'. * da cafigs gon costura, dos prabetas: Lna cen |B seldsdura en un plens
vertlcal (0° respecto al plana de prasidnl ¥ una can la soldedura en un plana
horizantal (907 respacto 8l plano da presidni;

¢ da ©3f03 3N costura, una probata,

Eb ensayo sa considerard salistactono s no se evidencian bisuras, grietas ni
roturas,

2.3.2.1 Las superficiat de presidn serén places rgides, lisas v =in
perfaraclanes ni raneres. de longitud mayor que la de |8 probetn v ancho
nayar gula el de |a probeta une wazr aplastada,

5.3.2.2 La prebeta sera un trozo de un tubo da 1a partids en ansaya, con sus

Sacfionas exiremas eensiblermants perpandiculares a sg gje, Su lengitud serd

comd minimo 1,5 vaces & didmelrc nominel interior d8l toba. Les extramos
‘ contados de [a probata ne deban tener rababas,

£.3.2.3 El wsfuarza dobe aplicarse unifonme y lentamente, a aproximadamanta
25 mmdmin.

b.2.2.4 El ensayn 58 efactuerd a tamporatara emhbiante.

533 Les probetas enzayedas deberdn  ser  ratenidas,  debidamente
rdentificadas, por of térmma de quince |1%] dias catrides contados o partir det
ziguiente 2 la realizasidn del enzaya.

la’- /6 MARCADYQ

" | / .1 El marcada e realizard an cada gafa por aéuiads en su superficia interna
/\"- ¢ axlernd, evitando producir puntos de concentracién da tensiones, La
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qeormatria serd ‘ol gue azegure Bu  sgibelided duagec  dal proceso da
IpvactFmipnis, 350 come que parmanezed indelable durante a vida Uhl dal cano.

5.2 La profundidad del acufieds asjprd oo éspeser ramaneEne gque oo
carmpremadia lo 3ogundod del cais oatea m daspuda dal roacedn g saldssura,
mi duffculte £6518E operacianos,

4 3 La e arcanine dehard ineluit, comg minero, [ea alguisnres dates:
* nganbre del tabicants, mMarco o logabsan;
a mamioule de Aprabacidn:
* identificacidn de partice;
*  afic de lQ%rigagion L diaitosh.
4 La leyermla daherd tepeTire®, =ormn ml'r'lirnn, chtn malra,
6.5 Otta tipd do marcads qua as4guro &l fumplimiants de las condic’ones
irdicgdga gn § 1 v 5,2 poded 5w conslderedo, pere 6L BOMisIdn Qquacard

malpswn '|1:i|:iu- dgl Entp Agloneado.

7 EMBALAJE ¥ ENTAEGH

F.1 La% cancs roscpdos debmn anwsparss con sug Axsfasnos Brotegrios por
rmedio de tapas que cukran el jergo total da le rosca, de matarial plizoeo o da
niro maderns Que N0 prosequs corraslén ne sdherancka o 's rosce, con d.Eafo
tal gua evia su dasprandimienie duranis ur manipukes ¢ traslada Aormales,

1.2 Los paguales de ~a"nE ksl dn stacuadaments zunchanog F aigueiados,

7.3 Sagin ol didereitid ¢ el 22pdsgr dp pared, a canbidad mdwima do canas par
paguade, ol Eomer 'm cantidad ciAdad O8 ARdATRIRRTG & YEMICH Tantn e
cadns mdividusos carms o paguetes, Zard 18l qos Ao pafjudiqua & nAguno de
alles, nl por wf pess dal eanjuneo rr por difulades an al meanpulad,

7.4 GERTIFICA0Q DF SABRICACION

simultabwamente con un cemficade da fabricacldn guee avala <0 cenformidad
corl egta narma.  Catra ol cate o peguols y ol cortificods deberd poder
St IBIAEOTES (NE FRIBLIAN DIUM WA,

j JTndox ins cAfns o puaquated d& rchtom dAsberbn Bnlregeres  GoryUnts oy

-
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Laz cermlicadoss de fabncacion estardn numerados  correlativaments v
contendrin por lo menos \os siguientss datos;

s dAastinarario

« cantidad de pangs y da pagquates,

» namero o otre (dantdlicacidn del cardficade de fgbricazidan de la matornla
phma uliizada pafta sy elobgracldn, <en indicecidn de su espesor y
tolerancia cuando 34 trata de boblnas de chapa de acero.

Env ¢aza gque ol preveedor sea impertader, Ioa cerificados deberdn estar
debidamente radvcidos.

Los certificedos de fabncacidn deberdn astar 8 disposledn permanente del
Ente Auvtorizado ¥ el Orgarmema de Cerdlficactin,

& APRQBACION

Leg canns chjeto de esta norma deberdn ser aprobades por un Organizma de
Cemtificaciin, comp condicitn para 54 revestimierto ¥ postatior instalasion.

9 GESTION DE LA CALICAD

€l provegdor debarg estar cariificads do acuerde el stetema 150 80040, v
ademds conformarg todas las etépas necesarias para asegurar e producto £n
&l cumplimlenio de |a grasante ngrma.

El pragrama de calidad debard Funcioner de canformidad con la Glitima adicidn
de lag narmax de aplicacidn siguisnres, sn (OIes Sus paries:

IRAM-ACC-ISD £ B402 Geatidn de la Celidad v Asasguremiento de ia
Z alidad-VYocabularo.

RAM-ACCASD E 9000 HNormes pars 18 Gestion de le Calidadt v el Rag-
guramismo da la Calidad,

IFAM-IACC-IS0O E 3002 oietemas de la Calidad-Modele pare al asegu-
ramiienta de la CRlidad an s Produccian, |8 Ins-

| il

P l.“,.’l IHF'LM IACC-IST £ 10011

R

-

tatacidny y al Sanvicio Pastvents.

Lineamigntos para {8 Auditoria da Sistemas de
la Calldsd.
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