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Compresores

*Tipo de Construccion

Compresores Abiertos
Compresores Herméticos
Compresores Semihermeticos

*Principio de Compresion

eDesplazamiento positivo
*Alternativos
eRotativos
«Scroll
eTornillos
eDinamicos
«Centrifugos
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Compresores Alternativos

* Es el tipo de compresor mas difundido

e Logra la compresion de los gases aspirados
reduciendo el volumen de estos dentro de la
camara de compresion, aumentando de esta
forma la presion, pero también la
temperatura.

e El piston se mueve en forma rectilinea en el
cilindro, ya que un sistema biela - manivela
transforma el movimiento rotatorio del
ciguenal.

ENGINEERING TOMORROW .:;-- \zsgHd




Compresores Scroll

*Es un compresor de
desplazamiento positivo.

*Se compone de dos espirales:

Una superior gue esta fija
en la carcaza.

*Una inferior que efectua un
movimiento orbital
conduciendo los gases
desde el exterior hacia el
centro de la espiral.
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Compresores Herméticos Alternativos
para Instalaciones Comerciales
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educcidon de espacio nocivo

* El diseno del piston
disminuye el espacio
nocivo, aumentando el
rendimiento volumeétrico
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Valvulas

w | < Lavalvulade platoy
anillo esta disenada con
una gran area de
entrada para minimizar
la caida de presion del
gas de succiodn

>Abreny
cierran

168000 veces
por hora
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Aspiracion




Descarga




Proteccion contra golpes de
liquido

e La carcaza grande
permite una mayor
acumulacion de
liquido sin que
llegue a los cilindros

e El gas de succion

entra por la parte
superior del motor
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e Imanes en el carter para
retener particulas
metalicas presentes en
el aceite

e Calentador de carter tipo
PTC para evitar la
acumulacion de

refrigerante
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Zona de Trabajo
Compresores MT c \ R22

Condensing temperature )
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Maneurop NTZ
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Condensing temperature (°C)
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Instalacion del Compresor

e La temperatura ambiente donde se
encuentra instalado el compresor no debe
ser superior a los 50°C

e El compresor debe ser montado sobre una
superficie horizontal (pendiente maxima
admisible 3°)




Unidades Condensadoras
Optyma




En el interior de un microcanal:

Colector \

Tubo con
microcanal |

}-
o/ Ry
Dy .

Deflector | |Saaa,,
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Menos Ruido — Flujo de Aire

Flujo de aire en
un tubo-aletas

Flujo de aire en

il a ] ] ] ) un microcanal
(Cal ] ] ] e ] ] ] i)
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Mayor Vida Util — Resistencia a Corrosioén Galvanica

Performance

Corrosion

8

MCHE:
6n 100% aluminio

F&T:
Tubo de Cobre
+ Aleta de Aluminio

Tiempo de servicio
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Mayor Vida Util — Resistencia a Corrosion Galvanica

Tubo -Aletas Microcanal
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Limpieza mas Facil — Menos Acumulo de Suciedad

RVRV/BI/HB BB
FTHRTVIVIRNSDISS

T OT IO I DI Oo IO T IOl

2400

Tubo-Aleta — Penetracion de la Suciedad Micro Canal — Suciedad Superficial
« Dificultad de remocion de la suciedad » Facilidad de remocion de la suciedad
» Pérdida de eficiencia » Recuperacion de eficiencia inmediata

» Risco de danos al intercambiador durante la limpieza
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Método de limpieza del MCHE

Quite el polvo / suciedad con un cepillo suave y/o una aspiradora Lavar el polvo / suciedad con agua en la
en el lado de la entrada de aire. parte posterior del condensador.

Limpieza de esta manera, no causa dafo a las aletas.
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Aplicachin:
H = Alta v Media Temperatura de Evaporacion (MBF
L = Baja Temperatura de Evaporacidn (LBM

Plataforma:
D = Tecnodogia microcanal

Deslgn:
J=Unidad Condensadora con compresos harmeatico,
uni ventilador
N = Unidad Condensadora con compresor scroll, un ventilador Configuracldn del producto:
G = Unidad Condensadora con compresor hermsético, 32/ 40 = Ver tabla abajo
dos ventiladores
R = Unidad Condensadora con comprasor scroll,
| dos ventiladores
Refrigeranta/Acelte:
M = R22 - mineral
I =R134a/R404A/R507 - poliolester Cadigo de tension:
_ U = R22/R134a/R404A/R507 - poliviniléter G = Compresor 230V 1F50Hz,
[ Ventilador 230 W1F/50Hz
Modelo del compresor: E = Compresor 400W/3F/50Hz,
Familia MT y MTZ para hermético MEP Ventitador 2300/ 1F/50Hz
Farnillia NTZ para hermatico LEP
Familia MLZ para scroll MEP
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La unidad puede utilizarse inicamente con los refrigerantes que presentan las tablas de capacidad.
* No disponible para unidades con compresor scroll,
* S8lo para unidades con compresor scrodll.



Unidades Condensadoras
Optyma

Prasostato
encapsulado deo alta

Microcanal

Cofmprasor
hermsétioo o scroll
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Valvula Rotalock*

)
¥
2

¥

Presosiatg
de Higuido de baja
Indicador de liquido
¥ fumedad

ventilador

Ca)a electrica
mietalica

Incluye
contactor



Versidn D40

Presostabo
encapsulsdo de 28a

Wentiladar

Gakanet=

Comipresor
hiermétioo o soroll

indecadar de ¥quida
y humedad

ENGINEERING TOMORROW .:;-' \zsgHd




Catalogo

Unidades Condensadoras Herméticas con R134a (Media y Alta temperaturas)

Z D32 D40 e | e | o | s | we | Wt | e
32°C | 1387 | 1855 | 2396 | 3013 | 3705 | 4472 | 5309
114M3213 | 114N3396 G 35°C | 1297 1745 | 2271 2364 | 3520 | 4267 | 5072
COP-HIZmalh MTZo18 =
114M3214 | 114N3215 E IC | 1 1646 | 2147 | 2716 | 3354 | 4061 | 4831
43°C | 1077 1441 1944 | 2471 D60 | 371 | 4426
33%C | 1743 | 7317 | 2974 | 73S | 4500 | 5538 | 6574
11aM3229 | 114M3397 G A5°C | 1642 | 7100 | 2879 | 3561 | 4386 | s5208 | 6295
OP-HIZo220 : MTZo22 N
114M3230 | 114N3231 E 3;C | 1544 | 2072 | 2686 | 3388 | 4180 | sS0s56 | 6014
43°C | 1388 | 1879 | 2449 | 3101 | 3836 | 4651 | 5541
| 32C | 2197 | 2009 | 3775 | 4803 | 6003 | 7380 | 8930
114N3747 | 114M3398 G 35°C | 2086 | 2774 | 3610 | 4604 | S763 | 704 | @so4
OP-HiZozeD MTZ028 — =t
114M3243 | 114N3399 |2 38°C | 1970 | 2641 | 3446 | 4403 | 5520 | 6302 | #2532
F=A 43°C | 1812 | 2426 | 3175 | 4067 | 5112 | 6313 | 7674
k= 32°C | 3317 | 4212 | 5260 | e462 | 7824 | 9342 | 11017
1142257 | 114N3400 & 35C | 3176 | 4049 | S066 | 6231 7550 | 9020 | 10641
OP-HIZ03s50 MTZ035
114N3258 | 1714N3407 E 38°C | 340 | 3885 | 4860 | S994 | 7269 | BeE9 | 10256
43°C | 2811 | 3608 | 4532 | 5590 | 6788 | 8123 | 9595
32°C | 3mp3 | 4725 | 5783 | s984 | 8331 | om31 | 11480
35°C | 3677 | 4578 | 5610 | 67BD | 8092 | 9552 | 11164
OP-HIZo40D 114M3273 | 114N3402 E MTZ040
o ﬁz 38°C | 3547 | 4426 | 5431 | 6558 | 7844 | 9262 | 10829
E g7 43°C | 3323 | #4160 | sne | s197 | 7408 | B754 | 10238
= g & 3°C | 4287 | 5628 | 7208 | 9037 | 11124 | 13460 | 16046
£ E= : 35°C | 4046 | 5336 | 6856 | BAIE | 10631 | 12891 | 15398
2 B E OP-HFos0D 114N3237 | 174N3738 E MTZ050 :
|5 ¢ o 38°C | 34 | S053 | 6515 | BRIl | 10049 | 12337 | 14764
g T:E _ﬁ 43°C | 3443 | 4603 | 5971 7562 | 9383 | 11445 | 13730
ﬁ- =% 32°C | spoe | &602 | eBs46 | 10875 | 13371 | 16130 | 19130
e 2 35°C | 4749 | e3s0 | 8272 | 10431 | 12849 | 15520 | 18438
OF-HGZ064D 114M3302 | 114MN3403 E MTZ064
| 38°C | 4492 | 6071 7001 | 99gs | 12328 | 14014 | 17741
43°C | 4069 | 5563 | 7291 | 9255 | 11467 | 13911 | 16587
bl - -0 I "' we=- TATAS TTETEN R T A R L




Unidades Condensadoras
Optyma

Reduccién en la carga de fluido refrigerante

Las unidades condensadoras con condensador microcanal
utilzan hasta 30% menocs de carga de refrigerante, comparadas a
las unidades con condensador tubo y aletado, ko gue signihca un
ahorro para el instalador.
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Unidades Condensadoras
Optyma

Unidad condensadora mas liviana

| a5 nuevas unidades condensadoras con condensador
microcanal comparadas con las convencionales son hasta 15kg
mas livianas .
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Unidades Condensadoras
Optyma

Mantenimiento mas sencillo

Las unidades cuentan con valvulas de succion y descarga, las que
facilitan v agilizan el mantenimiento.

La limpieza de los condensadores microcanal es mas sencilla y
rapida que en los condensadores tubo v aletados.

Ambos factores hacen que el mantenimiento preventivo de

estas unidades sea de hasta un 50% mas rapido que en las
tradicionales.
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Unidades Condensadoras
Optyma

Mayor eficiencia

Las unidades scroll estan disefadas para obtener mejor eficiencia
energetica comparada con otras tecnologias, lo que representara
disminucion en el consumo de energia eléctrica y con los costos
de energia.

Siempre que la aplicacion de refrigeracion funcione la mayor
parte del tiempo con un regimen de trabajo que sea muy cerca
del punto éptimo (-10°C), la tecnologia scroll puede brindarle
significativos ahorros de energia.
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VAAVAR VA AV

Instalaciéon Unidad
Condensadora

1 x coil height

Min. clearance: 2 x unit length

<

C
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Instalacion del Compresor

 Cuando se Instala el compresor se debe
reducir al minimo el tiempo gue este
permanece abierto al aire para evitar la
entrada de humedad al sistema.

 En compresores cargados con aceite
mineral este tiempo debe ser inferior a los
30 minutos, y en los cargados con poliol
éster inferior a los 5 minutos




Instalacion del Compresor

e Se debe colocar un presostato de baja
para prevenir el funcionamiento del
compresor en vacio. No debe ser
ajustado por debajo de los 2 psig.

e La maxima temperatura de descarga es
130°C. Debe limitarse el
sobrecalentamiento en la succion a no
mas de 8°C




Solucion de Problemas

o La falta de aceite lubricante en el carter del
compresor es danino y esto puede ser
causado por muchos factores.

e LA MIGRACION DEL LIQUIDO puede
causar graves danos en el funcionamiento
de un compresor .

e EIl correcto diseno de las lineas de
refrigeracion y el uso de los controles de
seguridad protegen el compresor durante la
operacion y cuando esta detenido.




Migracion de Liquido

La migracion de liguido se produce
cuando el refrigerante liguido se mueve
desde el sistema hacia el carter del
compresor mientras el compresor esta
detenido.



Migracion de Liquido

 El refrigerante siempre se movera hacia
y se condensara en la parte mas fria de
sistema, por lo general esto es e
evaporador o el carter del compresor. En e
compresor este liquido refrigerante se
mezcla con el aceite y lo diluye.
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Migracion de Liquido

e Cuando el compresor se pone en
funcionamiento, una rapida reduccion de la
presion en el interior del carter hace gue el
refrigerante se evapore violentamente
(hierve).

 Debido a que el refrigerante se mezcla con
el aceite, esta ebullicion del refrigerante
ocasiona que el aceite se espume.
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Migracion de Liquido

 Grandes cantidades de esta espuma son
facilmente transportadas con el refrigerante
hacia afuera del compresor.

 De esta forma se queda el compresor sin
aceite.




Migracion de Liquido

 Trabajando el compresor sin aceite, se
obtiene un posible dano, dando como
resultado, un funcionamiento ruidoso,

blogueo de buje y/o biela o quema del
motor eléctrico
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Migracion de Liquido

Tuberia de Succidén

T~

X

Liquid drain
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Migracion de Liquido

Tuberia de Succidén

| TN

SUCTION TRAP

N

La trampa de succion detiene el drenaje de
liquido al compresor
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Compresores Scroll

*El compresor comprime en un unico
sentido de giro.

No tiene valvulas de admision ni de
descarga.

*Por esta ultima razén no tienen perdida
de eficiencia a causa del volumen nocivo.
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Principio de Funcionamiento

Compresion Constante

Se forman tres cavidades,
gue mientras una se llena,
la otra comprime, y la
tercera descarga.
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Compresores Scroll




Disefno de los Sistemas

« La aplicacion exitosa de un scroll depende de
la seleccion correcta del compresor.

e Si el compresor no es el correcto para el
sistema, trabajara fuera de los limites de
disefio y darad como resultado una pobre
performance y una baja confiabilidad.

e Se deberan cumplir los requisitos de
Instalacion para garantizar su correcto
funcionamiento.
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Scrolls para Refrigeracion
Media Temperatura MLZ




Temp. evap. [*C] . Potencia
: Capacidad de Fntsn:u aciisticn
Modelo -10°C [dB(A)
[kW1]
19400 2400 3060 3700

MLZ015

= MLZ012 2600 3 300 4 000 4 800 4450 216 2.06 65
ﬁ MLZ021 2800 3 500 4 300 57100 4720 227 208 G5
"E MLZ026 3500 4 300 5300 6400 5900 2.82 208 =¥
i MLZo30 £ 200 5200 6 400 7 700 ¥ 090 334 212 70
EI MLZ038 5000 & 200 7 600 9200 8450 397 213 71
E MLZD4s & 100 7500 S100 1700 10 160 4.81 21 Fi
o MLZ048 & a00 8200 10000 12700 11020 .07 2.14 72
E MLZ058 700 9300 Med0 14300 12 840 621 2.07 74
- MLZ0&6E 2000 11200 13600 16500 15 190 592 2.19

MLZo076 13608 13100 15300 19100 17320 83 218

Capacidad | Potencia I;::i;'::':
-15°C refri E?a:ién antdr:da EEIE|I.|"£'!:L']‘:Illlr [dB(AN
(kW]
MLZO15 2300 2900 3 a00 4500 5400 & 400 T a0 000 3 480 150 612
MLZO12 3200 4 000 4 200 5900 7100 3400 10000 17700 4 640 2.34 6.75 68
B ML7021 3400 4 300 5 200 & 300 7600 Q000 10600 12400 4 920 245 6.75 68
ﬂ MLZ026 4300 5300 & 500 7900 9200 1200 12200 15400 & 150 3.07 682 70
;,‘E' MLZO30 5100 & 300 700 9300 1100 13200 15500 182040 7390 3.64 654 73
2 MLZ038 & 000 7500 9 200 11100 13 300 15800 12600 271 B00 8210 4.30 £.94 74
? MLZ045 7400 9100 11100 13500 16100 19100 22600 26400 10 600 5.20 0.85 74
T MLZ 048 8100 9200 12 100 14700 17600 21000 24700 28800 11 550 560 6.98 75
B MLZ058 000 140 14200 17 4[“3 21100 25300 29900 35 100 13360 670 6.74 77
MLZ066 10200 13 500 16 500 12900 23900 28500 33600 39300 15 850 7.50 717 77
MLZO76 12600 15500 18900 22800 27300 32500 38500 45300 17 670 B.60 &5.95 &
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Campo de Aplicacion

MLZ - R404A / R507

65

&0 ) 7 : =
Condidtes transitfnias 74 =
55 #] il

RGT: 18°C

45 ’I,f

Termperatura de cond ensagaa i°C)

-a5 -3 =15 =20 =15 =10 =5 i) 5 1 15
Temperatura de Evaporagao (%0

RGT: Temperatura dogés cke retomo
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Campo de Aplicacion

MLZ -

R134a

2 & 2 &

un
kh

P

in
L=

P

SH11K

Termperaiura de conde resgio (7]

B & &

-25 2k

-15

-10
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LLZ013
LLZ015
LLZ018
LLZo24
LLZ033

Scrolls para Refrigeracion

Baja Temperatura - LLZ

Capacidad [kW]
27 a7

R-404A

33
39
5.0
6.6

4.6
54
6.3
9.3

Inyeccion de vapor, con economizador

R-404A

LLZ013 - Eco
LLZ015 - Eco
LLZ018 - Eco
LLZ024 - Eco
LLZ033 - Eco

60 Hz, ARL
Capacidad [kW]
4.2 5.6

5.0 6.6
39 79
74 9.8
9.3 13.3
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Scrolls Baja Temperatura
Economizador

solV Vs

TXV/EXV




Campo de Aplicacion

Temperatura de condensacion (*C)

£5

55

LLZ - R404A / R507 para bajas temperaturas

Con inyeccion de vapor

Temperatura de evaporaclén (°F)

-449 -3 =51 -32 -13 -4 5 T4 23
1449
T35
e
T

131 E'

122
.-"'f‘r’! "E‘
- 113 ¥
RGT: 20°C { 68°F E
g &
-
e
o |
[i-]
77 B
° g
o S

=0

a4

33

-2 -4 i5 =30 -25 it =15 -10 -5
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Dantoss
Controlador ERC 101y 102

Controlador ERC 101: 1 sonda
Controlador ERC 102: 2 sondas
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Danfit

Controlador ERC 101

Controlador ERC 101
para Conservacion

Ventajas

« Proteccion del compresor contra tension inestable
» Compatible con todos los gases refrigerantes
» Pre programado - listo para utilizacion
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Danfold
Controlador ERC 102

Controlador ERC 102
para Congelacion

Ventajas

« Control inteligente del ventilador

« Algoritimo unico para control de descongelacion

« Proteccion del compresor contra tension inestable
« Compatible con todos los gases refrigerantes
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Preguntas




Valvulas




Valvulas Termostaticas

» La tarea de la valvula termostatica es
alimentar el evaporador con la cantidad
correcta de refrigerante en cualquier
condicidon de carga.

e Se asegura que todo el liguido es
evaporado y que el vapor tiene un cierto
grado de recalentamiento cuando deja el
evaporador.
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Valvulas Termostaticas

e El grado de apertura de la valvula es
fijado por el balance entre las fuerzas
de cierre (presion del refrigerante y del
resorte) y las de apertura (presion del
elemento termostatico)




Valvulas Termostaticas

e La valvula termostatica es un control
proporcional que a mayor incremento
del sobrecalentamiento, mayor sera la
fuerza de apertura.

e Trata de mantener un
sobrecalentamiento constante con una
carga constante.

e Sila carga térmica aumenta la valvula
abrird mas.
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Distribuidor de Liguido

e Cuando los evaporadores requieren de
longitudes de canos mayores para lograr
la transmision del calor requerida, para
disminuir la perdida de carga se los
construye con varios circuitos

 El distribuidor de liquido se utiliza en
evaporadores con varios circuitos.

* La perdida de carga en cada circuito debe
ser la misma.
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Distribuidor de Liguido




Distribuidor de Liquido
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Valvulas Termostaticas

Capacity in KW for Range N. - -40°C to +10°C R 22
Drifice Fressure drop across valve Ap bar Pressure drop across valve Ap bar
Valve type i
e e lre fosel e Ll g fogsl 2l 2o te ) e el W] e
Evaporating temperature -10°C Evaporating temperature -20°C

TX 2/TEX 2-0.15 ox 0.37 047 053 057 0.60f 0637 064 054 044, 050 054] 057 0.58] 061 0.61
TX 2TEX 2-0.3 0o D7% 086 12 1.2 1.2 1.3 1.3 1.3 0.88 1.0 11 1.1 1.2 1.2 12
TX 2/TEX 2-0.7 01 1.6 20 23 2.5 26 27 28 2.8 ) 1.8 2.0 2.2 2.3 2.3 2.3
TX 2MTEX 2-1.0 02 22 29 33 i6 38 4.0 41 4.1 24 23 29 33 3.2 3.3 33
TX 2TEX 2-1.5 03 39 3.1 59 6.4 6.8 1.1 7.3 13 4.2 4.8 5.2 5.5 5.8 58 6.0
TX2TEX 2-2.3 04 5.8 1.6 8.7 95| 101 | 105 | 108 | 109 6.2 1.1 7.7 8.2 B.5 8.7 8.6
TX 2TEX 2-3.0 05 1.4 g6 | 11O | 120 128 | 133 | 136 | 138 19 8.0 88| 103 | 108 1.0 1.2
TX 2TEX 2-4.5 06 8.1 ne| 135 | 147 156 | 162 | 166 | 168 9.6 11.0 18| 1286 13.1 13.5 133
TEX 5-3 01 Nl 143 | 163 | 177 | 188 | 195| 189 | 20 15| 130 141 | 150 | 156 | 160 | 162
TEX 5-4.5 02 154 197 | 224 | 243 | 257 26.7 22 | 216 a8 | 18 19.6 208 | 216 | 227 22.4
TEX 5-7.5 03 227 28.7 327 | 356 | 378 | 394 404 | 409 232 | 263 | 287 306 | 320 | 329 | 335
TEX 512 04 323 41.1 46.8 51.0 541 56.3 571.7 58.4 332 311 41.1 43.7 457 47.0 47.8
TEX 12-4.5 i 187 | 214 | 234 248 | 258 | 264 26,6 158 | 181 19.6 208 | 216 221 224
TEX 12-1.5 02 30.4 348 | 379 | 402 | 418 428 | 432 259 | 294 32.0 38 257 361 36.5
TEX 12-12 03 445 | 509 | 556 | 590 | 614 | 629 | 837 313 425 | 467 496 | 517 | 531 5389
TEX 12-18 04 349.1 67.7 74.0 78.1 821 84.3 B5.6 49.9 37.0 62.3 66.4 69.6 8 131
TEX 20-30 01 754 | 839 | 936 | 992 | 103 106 107 63.7 124 88 | 818 | BT4 800 | 914
TEX 55-530 o 166 188 205 2117 225 229 23 140 158 171 181 187 191 193
TEX 55-85 02 251 285 309 127 339 | 346 349 213 240 260 275 285 291 294
PHTX 83 1 460 | 640 | 749 | B29 | BB4 | B29 | 945 | 974 496 | 578 | 633 | 682 71.5 731 75.3
PHTX B5 2 784 | 108 126 139 148 156 158 163 B56 | 985 | 108 7 123 125 129
PHTX BS 3 119 166 195 215 228 239 245 248 129 151 166 178 186 T892 195
PHTX B5 4 153 23 276 no 334 350 361 368 139 165 187 205 215 230 234
PHTX 125 1 381 505 582 637 671 707 127 130 403 465 511 541 567 o83 591
PHTX 300 1 552 723 827 598 957 1002 1034 1040 570 648 m 151 789 821 818
PHTX 300 2 853 1228 | 1407 1522 | 1620 | 1695 | 1747 | 1757 990 24 | 1233 (1304 (1370 1425 | 1422
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Valvula de Expansion
Electronica AKV
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Valvulas Solenoides

e La valvula deja pasar el refrigerante
cuando la bobina del solenoide se
energiza y el campo magnético que se
forma levanta el vastago (NC).

 Pueden ser de operacion directa o
servoasistida.

e Pueden ser utilizadas en lineas de
liquido, succion o gas caliente.
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Comando por control de presion

de succion
e Es tambien utilizado comunmente en
heladeras con equipos autocontenidos,
equipos remotos o0 pequefias camaras.

e Brinda una precision aceptable para
mantener la temperatura del equipo y
provee a la vez un elemento de proteccion
del compresor.

 Reqgula arrancando y parando el
compresor.
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Control por presostato




Comando por control de
temperatura y presion de succion

e Es el sistema mas caro para equipos
autocontenidos, pero brinda cada una de las
ventajas de los dos casos anteriores.

e Brinda una precision excelente de la
temperatura a través del termostato que
maneja una valvula solenoide y el
presostato que maneja el compresor.

 Regula arrancando y parando el compresor.




Control por termostato y
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Filtros

o La mision del filtro es retener los
distintos contaminantes presentes
dentro del sistema frigorifico como
solidos, humedad, acidez, ceras,
resinas y barnices.

* Algunos contaminantes penetran
desde el exterior, pero otros se forman
dentro del sistema.
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Filtros

 Tenemos dos clases de filtros segun su
funcion:
—Filtros de linea de liquido
—Filtros de succidn
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Filtros de Liquido

« Se montan en la linea de liquido a la
salida del tubo recibidor para retener
todo tipo de contaminantes

e Como elemento filtrante se usa
mayormente cartuchos de Molecular
Sieves

« Se deben escoger de acuerdo a la
potencia frigorifica del sistema.
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Filtros
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Filtros de Succion

e Se colocan en la cafneria de succion lo
mas proximo posible al compresor.

e Se utilizan de dos tipos:

* De malla o papel para filtrar
exclusivamente solidos

e De cartucho de Molecular Sieves
para retener todo tipo de
contaminantes.
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Valvula Requladora
de Presion de Evaporacion

o Aumenta la presion de evaporacion con
respecto a la linea de aspiracion.

 Trabaja abriendo y cerrando de acuerdo
con el incremento o decremento de la
presion de entrada.

e La valvula reguladora de presion de
evaporacion se monta en la linea de
succion luego del bulbo de la valvula
termostatica.







Valvulas KVP

 Regulan la presion de evaporacion
e Se utilizan:

1. Cuando se quiere evitar que la presion
de evaporacion (y por lo tanto la
temperatura) bajen de un punto
determinado.

2. Cuando la presion de succion en la
linea es inferior a la que se debe tener
en el evaporador
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KVP

Regulador de presion de evaporacion

- Ejemplo, enfriando agua

12 °C
©
Bomba A (15 R134a
con g
Variador
de
VGlOCldad Chilled Water Temperatur dep. on Pump Flow
10
—_— [o]
Tevap nom =2 °C !
B _'TWaterOut
o
T, =8°C :
salida_nom 0 10 20 30 40 &0  BD 70 80

Reduction of Pump Flow [%]

ENGINEERING TOMORROW :;:Di :




